Rozdéleni zna¢ek oceli k cementovani podle minimalni pevnosti

Rm min. MPa

v tahu v zavislosti na priméru po kaleni a popousténi pri 200 st. C.

Znacky oceli

1200

20MnCr5, 17NiCrMo6-4
20NiCrMoS6-4
17CrNi6-6, 18CrNiMo7-6
14NiCrMo13-4

Pramér

C 10E, C 10R

d<=16 mm

1000 15NiCr13 17NiCrMo6-4,
16MnCr5, 16MnCrB5
20MnCr5
16NiCr4 22CrMoS3-5
900 18NiCr5-4, 17CrNi6-6, 18CrNiMo7-6
20MoCr3, 20MnCr4 14 NiCrMo 13-4
28Cr4, 10NiCr5-4 18CrMo4, 15NiCr 3 22CrMosS 3-5, 17NiCrMo 6-4
16MnCr 5, 16MnCrB 5 20NiCrMosS 6-4
16NiC 4
700 28Cr4, 10NiCr5-4

17Cr3

16 mm < d < =40 mm

18CrMo4, 20NiCrMo 2-2
28Cr4, 16MnCr5
16MnCrB 5

10 NiCr 5-4

40 mm <d < =100 mm

znacek oceli k cementovani.

Pomoci této tabulky Ize orientacné urcit jakou znacku oceli pouzit je-li znam pozadavek na pevnost v tahu v jadfe strojni

soucasti o daném priiméru po kaleni a popusténi. Tabulka byla sestavena z udaju prokalitelnosti jednotlivych




